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1 Preface
Thank you for using a Nederman product!

The Nederman Group is a world-leading supplier and
developer of products and solutions for the environ-
mental technology sector. Our innovative products
will filter, clean and recycle in the most demanding of
environments. Nederman's products and solutions will
help you improve your productivity, reduce costs and
also reduce the impact on the environment from in-
dustrial processes.

Read all product documentation and the product iden-
tification plate carefully before installation, use, and
service of this product. Replace documentation imme-
diately if lost. Nederman reserves the right, without
previous notice, to modify and improve its products
including documentation.

This product is designed to meet the requirements
of relevant EC directives. To maintain this status, all
installation, maintenance, and repair is to be done
by qualified personnel using only Nederman original
spare parts and accessories. Contact the nearest au-
thorized distributor or Nederman for advice on tech-
nical service and obtaining spare parts. If there are

any damaged or missing parts when the productis de-
livered, notify the carrier and the local Nederman rep-
resentative immediately.

2 Safety
2.1 Classification of important informa-
tion

This document contains important information that
is presented either as a warning, caution or note, ac-
cording to the following examples:

A WARNING! Risk of personal injury

Warnings indicate a potential hazard to the
health and safety of personnel, and how that
hazard may be avoided.

A CAUTION! Risk of equipment damage

Cautions indicate a potential hazard to the
product but not to personnel, and how that
hazard may be avoided.

NOTE!
Notes contain other information that is import-
ant for personnel.
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Welding and Grinding table
ﬂ 3 Description

The Welding and Grinding table is used for extracting fumes, dust and particles from welding and grinding oper-
ations. It can also be used in explosive environments, if grounded accordingly and be used to suspend the weld-
ing torch when notin use.

NOTE!
The Welding and Grinding table is not suitable for cutting.

Underneath the working area a dust drawer takes care of the heavy dust. The drawer can easily be emptied
from the front of the Welding and Grinding table. The duct connection for the external fan is located on top of
the Welding and Grinding table and it is recommendable to use a filter device between the table and the fan.

3.1 Technical data
W1 (mm) W2 (mm) (NN (11111)) c/c (mm) Airflow (m3/h)
Welding and 900 1000 160 970 1000 - 2000
Grinding table
Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table
Welding and 2000 2100 2x250c/c990 | 2075 3000 - 4000
Grinding table
Dimensions See Figure 1
Material de- 2 mm powder coated steel, colour code: RAL 3005
scription
Weight 175, 260 or 360 kg
Dust drawer 45,68 0r 100 litre
volume

Recovery level | 100 % of weight

Max. distrib- 500 kg
utedload on the
table




4 Installation

NOTE!
For storing the welding gun, see Figure 2 and
the following list.

1 Welding ground clamp.
2 Earthcable.
3 Holder for welding pistol.

The Welding and Grinding table should be located with
consideration for easy handling of the collected dust
and for convenience of service and maintenance, see
Figure 3.

The Welding and Grinding table is usually installed on
areinforced concrete foundation. When calculating
for foundation or supporting structure it should be
taken into consideration the total weight of the table
including the collected contamination. The Welding
and Grinding table is to be securely anchored to the
foundation.

Connect the outlet (outlets) to a duct system, see Sec-
tion 4.1 Installation example.

4.1 Installation example

See Figure 3 and the following list.

Gables possible to fold for long working objects.
Requlating damper.

Motor damper.

Regulating damper.

Motor damper.

Fan Inverter.

After cleaning damper.

Filtermax DF 80.

NCF Fan.

10 Dustdrawer.

11 Welding and Grinding table, width 1355.
12 Welding and Grinding table, width 2000.

OLoONOOULLD»NWDNBE

5 Maintenance

¢ Check that the outlet connection to the duct or mo-
tordamperis tight and secured.

6 Spare Parts
Table screen, see Figure 4.,

CAUTION! Risk of equipment damage
Use only Nederman original spare parts and ac-
cessories.

WARNING! Risk of personal injury.

Use protective goggles, breathing mask and
gloves when doing service work, specially
when emptying the dust box.

@O0

Check the following points at least twice a year or
when necessary.

e Empty the dust box. Do not let it overfill. Disposal of
dust should be in accordance with local regulations.

e Check that the outlet connection not is blocked.

Contact your nearest authorized distributor or
Nederman for advice on technical service or

if you require help with spare parts. See also
www.nederman.com.

6.1 Ordering spare parts

When ordering spare parts always state the following:

e The part number and control number (see the
product identification plate).

¢ Detail number and name of the spare part (see
www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

¢ Quantity of the parts required.

7 Recycling

The product has been designed for component mater-
ials to be recycled. Different material types must be
handled according to relevant local requlations. Con-
tact the distributor or Nederman if uncertainties arise
when scrapping the product at the end of its service
life.

Welding and Grinding table
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1 Forord

Tak, fordi du har valgt et Nederman-produkt!

Nederman Group er en af verdens fgrende leverandg-
rer og udviklere af produkter og lgsninger til miljgtek-
nologisektoren. Vores innovative produkter sgrger for
filtrering, rensning og genvinding i de mest kraeven-
de miljger. Nedermans produkter og lgsninger hjxlper
dig med at @ge produktiviteten, nedbringe omkostnin-
gerne og reducere miljgpdvirkningen fra industrielle
processer.

Laes al produktdokumentation og produktets type-
skilt omhyggeligt far installation, brug og servicering
af dette produkt. Sarg for at genanskaffe dokumen-
tationen, hvis den bliver vak. Nederman forbeholder
sig retten til at modificere og forbedre sine produkter,
herunder dokumentationen, uden forudgaende var-
sel.

Dette produkt er konstrueret til at opfylde kraveneii
de relevante EU-direktiver. For at opretholde denne
status skal alt arbejde i forbindelse med installation,
reparation og vedligeholdelse udfgres af uddannet
personale, og der ma kun anvendes originale reserve-
dele og originalt tilbehar fra Nederman. Kontakt naer-
meste autoriserede forhandler eller Nederman for at

fa rad om teknisk service og anskaffelse af reservede-
le. Hvis produktet leveres med defekte eller manglen-
de dele, skal speditgren og den lokale Nederman-re-
praesentant straks orienteres herom.

2 Sikkerhed

2.1 Klassificering af vigtige oplysninger

Dette dokument indeholder vigtige oplysninger, der
vises som enten en advarsel, en forsigtighedsregel el-
ler en bemaerkning. Se de fglgende eksempler:

A ADVARSEL! Risiko for personskade

Advarsler angiver, at personalets sundhed og
sikkerhed udsattes for en potentiel fare, og
hvordan faren kan undgas.

Q FORSIGTIG! Risiko for beskadigelse af ud-
styr
Forsigtighedsregler angiver, at produktet, men
ikke personalet, udszettes for en potentiel fa-
re, og hvordan faren kan undgas.

BEMAERK!
Noter indeholder andre oplysninger, som bru-

geren skal vaere specielt opmarksom pa.

11
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Welding and Grinding table

3 Beskrivelse

Welding and Grinding table bruges til at udsuge rag, st@v og partikler fra svejse- og slibeoperationer. Den kan
ogsa bruges i eksplosive miljger, hvis den er jordet i overensstemmelse hermed og bruges til at ophange svej-
sebranderen, nar den ikke eribrug.

BEMARK!
Welding and Grinding table er ikke egnet til skaering.

Under arbejdsomradet tager en stevskuffe sig af det tunge stav. Det skuffe kan nemt temmes fra forsiden af
Welding and Grinding table. Kanaltilslutningen til ekstern ventilator er placeret oven pa Welding and Grinding
table, og det anbefales at bruge en filteranordning mellem bordet og ventilatoren.

3.1 Tekniske data

Breddel Bredde2 21 (mm) c/c(mm) Luftmaengde

(mm) (mm) (m3/h)

Welding and 900 1000 160 970 1000-2000
Grinding table

Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table

Welding and 2000 2100 2x250c/c990 | 2075 3000 - 4000
Grinding table

Dimensioner Se Figur1l

Materialebe- 2 mm pulverlakeret stal, farvekode: RAL 9005
skrivelse

Veegt 175, 260 eller 360 kg

Stegvskuffens 45, 68 eller 100 liter

volumen

Genvindings- 100 % af vaegten

grad

Max. Vgt for- | 500kg
delt pa bordet




4 Installation

BEMAERK!
Vedrgrende opbevaring af svejsepistolen hen-
vises til Figur 2 og fglgende liste.

1 Jordklemme til svejsning
2 Jordforbindelseskabel
3 Holder til svejsepistol

Ved placering af Welding and Grinding table skal der
tages hgjde for, at det skal vaere nemt at handtere det
opsamlede stav, sa det er nemmere at udfgre service
og vedligeholdelse. Se Figur 3.

Welding and Grinding table monteres almindeligvis pa
et forstaerket betonfundament. Ved beregning af fun-
damentet eller understgtningen skal der tages hgj-

de for bordets samlede vagt inklusive de opsamlede
forurenende partikler. Welding and Grinding table skal
vaere sikkert forankret til fundamentet.

Udlgbsraret(-ene) skal sluttes til et kanalsystem, se
Afsnit 4.1 Installationseksempel.

4.1 Installationseksempel

Se Figur 3 og falgende liste.

1 Sidegavle, der kan dbnes, nar der arbejdes med
lange arbejdsemner.

Requleringsspjzld.

Motorspjzeld.

Reguleringsspjzeld.

Motorspjzeld.

Frekvensomformer.
Efterrensningsspjzld.

Filtermax DF 80.

NCF-ventilator.

10 Stgvskuffe.

11 Welding and Grinding table, bredde 1355.
12 Welding and Grinding table, bredde 1355.

5 Vedligeholdelse

O O NOULL NN WN
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e Kontrollér, at udlgbsraret til kanalen eller motor-
spjeldet er fastspandt og sikkert.

6 Reservdele
Bordgitter - se Figur 4.

FORSIGTIG! Risiko for beskadigelse af ud-
styr

Brug kun originale reservedele og tilbehgr fra
Nederman.

ADVARSEL! Risiko for personskade.

Brug beskyttelsesbriller, andedraetsvarn og
handsker ved udfgrelse af servicearbejde, saer-
ligt ved temning af stavkassen.

@O0

Kontrollér fglgende punkter mindst to gange om aret

eller efter behov:

* Tgm stgvkassen. Den ma ikke bliver overfyldt. Bort-
skaffelse af stgv skal ske i henhold til lokale bestem-
melser.

e Kontrollér, at udlgbsrgret ikke er blokeret.

Kontakt din naermeste autoriserede forhandler el-
ler Nederman for at fa rad om teknisk service, eller
hvis du har brug for hjzelp til reservedele. Se ogsa
www.nederman.com.

6.1 Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal der altid oplyses fal-
gende:

e Reservedels- og kontrolnummer (se produktets ty-
peskilt).

¢ Reservedelens specifikke nummer og navn (se
www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

e Antallet af reservedele.

7 Genbrug

Produktet er designet til komponentmaterialer, der
kan genanvendes. Forskellige materialetyper skal
handteres i henhold til relevante lokale regler. Kon-
takt distributgren eller Nederman, hvis der opstar
usikkerhed ved ophugning af produktetislutningen af
dets levetid.
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1 Vorwort
Danke, dass Sie ein Nederman-Produkt verwenden!

Die Nederman-Gruppe ist ein weltweit fiihrender An-
bieter und Entwickler von Produkten und Losungen
flir den Umwelttechnologiesektor. Unsere innovati-
ven Produkte filtern, reinigen und recyceln auchin
den anspruchsvollsten Umgebungen. Die Produkte
und Losungen von Nederman helfen Ihnen, Ihre Pro-
duktivitat zu verbessern, Kosten zu senken und auch
die Auswirkungen industrieller Prozesse auf die Um-
welt zu reduzieren.

Lesen Sie vor Installation, Benutzung und Wartung
dieses Produkts samtliche Produktdokumentation
sowie das Typenschild fiir dieses Produkt. Bei einem
Verlust muss die Dokumentation sofort ersetzt wer-
den. Nederman behdlt sich das Recht vor, Produkte
und Dokumentation ohne vorherige Ankiindigung zu
andern.

Dieses Produkt erfiillt die Anforderungen der ein-
schldgigen EU-Richtlinien. Um diesen Status zu wah-
ren, missen samtliche Installations-, Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten von qualifiziertem Perso-
nal und ausschlieBlich mit Original-Ersatzteilen durch-
gefiihrt werden. Wenden Sie sich fiir Hilfestellung zu
technischem Service und fiir Ersatzteile bitte an Ih-
ren Fachhdndler oder direkt an Nederman. Wenn Sie

bei Anlieferung des Produktes feststellen, dass Teile
beschddigt sind oder fehlen, informieren Sie bitte die
Spedition und Ihre Nederman Niederlassung vor Ort.

2 Sicherheit
2.1 Klassifizierung wichtiger Informa-
tionen

Dieses Dokument enthdlt wichtige Informationen, die
in Form von Warnungen und Hinweisen gegeben wer-
den:

WARNUNG! Verletzungsgefahr
Warnungen weisen auf eine mogliche Gefahr
fir die Gesundheit und die Sicherheit der Be-
nutzer sowie auf die Gefahrenvermeidung hin.

A VORSICHT! Gefahr der Anlagenbeschadi-
gung
Vorsichtshinweise kennzeichnen eine mogli-
che Gefahr fiir das Produkt, jedoch nicht fiir das
Personal, und enthalten Informationen zur Ge-
fahrenvermeidung.

BEACHTEN!
Hinweise enthalten wichtige Informationen fir
die Mitarbeiter.

15
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3 Beschreibung

Der Welding and Grinding table dient zum Absaugen von Dampfen, Staub und Partikeln aus SchweiB- und
Schleifarbeiten. Bei entsprechender Erdung ist der Einsatz auch in explosionsgefahrdeten Umgebungen mdg-
m lich und dient zum Aufhdngen des SchweiBbrenners, wenn er nicht verwendet wird.

BEACHTEN!
Der Welding and Grinding table ist nicht zum Schneiden geeignet.

Unterhalb des Arbeitsbereichs kiimmert sich eine Staubschublade um den starken Staub. Die Schublade ldsst
sich ganz einfach von der Vorderseite des Welding and Grinding tableentleert werden. Der Kanalanschluss fiir
den AuBenventilator befindet sich oben der Welding and Grinding table und es empfiehlt sich, zwischen Tisch
und Ventilator ein Filtergerdt zu verwenden.

3.1 Technische Daten
B1 (mm) B2 (mm) 21 (mm) Mittenab- Luftstrom m3/
stand (mm) ]

Welding and 900 1000 160 970 1000 - 2000
Grinding table

Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table

Welding and 2000 2100 2 x 250Mitten- | 2075 3000 - 4000
Grinding table abstand 990

Abmessungen Siehe Abbildung 1

Materialbe- 2 mm pulverbeschichteter Stahl, Farbcode: RAL 9005
schreibung
Gewicht 175, 260 bzw. 360 kg

Volumen Staub- | 45,68 bzw. 100 Liter
lade

Wiederverwert- | 100 % des Gewichts
barkeit

Max. zuldssi- 500 kg
ges Gewicht auf
dem Tisch

16



4 Installation

BEACHTEN!
Zur Lagerung der SchweiBpistole siehe Abbil-
dung 2 und die folgende Liste.

1 Schwei3-Erdungsklemme.
2 Erdungskabel.
3 Halterung fiir SchweiB3pistole.

Beim Aufstellen des Welding and Grinding table ist ein
Platz zu wahlen, der eine einfache Handhabung des
gesammelten Staubs sowie eine bequeme Wartung
und Instandhaltung ermdglicht, siehe Abbildung 3.

Der Welding and Grinding table wird in der Regel auf
einem Stahlbetonfundament installiert. Beim Berech-
nen des Fundaments bzw. der Tragkonstruktion ist
das Gesamtgewicht des Tisches mitsamt gesammel-
tem Staub zu beriicksichtigen. Der Welding and Grin-
ding table muss fest am Boden verankert werden.

SchlieBen Sie alle Auslasse an ein Kanalsystem an,
siehe Abschnitt 4.1 Installationsbeispiel.

4.1 Installationsbeispiel

Siehe Abbildung 3 und folgende Liste.

1 Seitenabdeckungen mit Scharnier, fiir die Bearbei-
tung von langen Objekten.

Regelungsklappe.

Motorbetriebene Drosselklappe.
Regelungsklappe.

Motorbetriebene Drosselklappe.
Gebldse-Wechselrichter.
Nachreinigungsklappe.

Filtermax DF 80.

NCF-Gebldse.

10 Staublade.

11 Welding and Grinding table, Breite 1355.
12 Welding and Grinding table, Breite 2000.

O O NOULL NN WN

5 Wartung

Welding and Grinding table

¢ Sicherstellen, dass der Anschluss am Auslass nicht
verstopftist.

e Sicherstellen, dass der Anschluss am Auslass zum
Kanal oder zur motorbetriebenen Drosselklappe fest
anliegt und gesichertist.

6 Ersatzteile
Tischflachengitter, siehe Abbildung 4.

Q VORSICHT! Gefahr der Anlagenbeschadi-

gung
Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatz-

teile und Zubehor von Nederman.

A WARNUNG! Verletzungsgefahr.

Verwenden Sie bei Servicearbeiten grundsdtz-
lich Schutzbrille, Atemmaske und Handschuhe,
insbesondere beim Leeren des Staubbehalters.

@O0

Priifen Sie die folgenden Punkte mindestens zweimal
pro Jahr oder bei Bedarf.

e Staubbehdlter leeren. Darauf achten, dass der
Staubbehadlter nicht tibervoll wird. Der Staub ist ge-
maB den vor Ort geltenden Vorschriften zu entsor-
gen.

Wenden Sie sich an einen autorisierten Handler oder
an Nederman, um Hilfestellung zum technischen Ser-
vice zu erhalten oder um Ersatzteile zu bestellen. Sie-
he auch www.nederman.com.

6.1 Bestellung von Ersatzteilen

Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist immer Folgen-
des anzugeben:

¢ Teile- und Kontrollnummer (siehe Typenschild am
Produkt).

e Ersatzteilnummer mit Beschreibung (siehe
www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

e Bendotigte Stlickzahl.

7 Entsorgung

Bei der Entwicklung des Produktes wurde auf die Re-
cyclingfahigkeit der einzelnen Komponenten geach-
tet. Die verschiedenen Materialarten sind gemdB den
einschldgigen ortlichen Bestimmungen zu entsor-
gen. Bei Unklarheiten tiber die korrekte Entsorgung
des Produktes wenden Sie sich an lhren Handler oder
an Nederman.

17
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1 Prélogo
jGracias por usar un producto de Nederman!

El Grupo Nederman es un proveedor y desarrollador li-
der mundial de productos y soluciones para el sector
de la tecnologia ambiental. Nuestros productos inno-
vadores filtraran, limpiardn y reciclardn en los entor-
nos mas exigentes. Los productos y soluciones de Ne-
derman le ayudaran a mejorar su productividad, redu-
cir costes y también el impacto en el medio ambiente
de los procesos industriales.

Lea con atencién toda la documentacion del produc-
toylaplaca deidentificacién del producto antes de la
instalacion, uso y mantenimiento o reparacion de este
producto. Si pierde la documentacidn, sustitdyalain-
mediatamente. Nederman se reserva el derecho a mo-
dificar y mejorar sus productos sin previo aviso, inclui-
daladocumentacion.

Este producto esta disefiado para cumplir los requisi-
tos de las directivas CE aplicables. Para mantener es-
ta condicién, cualquier instalacién, mantenimiento o
reparacion deberan ser efectuados por personal cuali-
ficado utilizando Unicamente piezas de repuesto y ac-
cesorios originales Nederman. Péngase en contacto
con el distribuidor autorizado mas préximo o con Ne-

Welding and Grinding table

derman para asesoramiento sobre servicio técnicoy
obtencién de piezas de repuesto. Si hay algun compo-
nente dafiado o extraviado en la entrega del producto,
notifiguelo inmediatamente al transportista y al re-
presentante local de Nederman.

2 Seguridad

2.1 Clasificacion de informacion impor-
tante

Este documento incluye informacion importante que
se presenta como una advertencia, precaucién o nota:

A iADVERTENCIA! Riesgo de lesién personal

Las advertencias indican un peligro potencial
paralasaludy laseguridad del personal, y la
forma en que el peligro puede ser evitado.

PRECAUCION! Riesgo de dafio del equipo
Las precauciones indican un peligro potencial
para el producto, pero no para el personal y el
modo en que se puede evitar dicho peligro.

iNOTA!
Las notas contienen otra informacién de impor-
tancia para el personal.

19
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3 Descripcion

La Welding and Grinding table se utiliza para la extraccién de humos, polvo y particulas de las operaciones de sol-
daduray esmerilado. También se puede utilizar en entornos explosivos, si se conecta a tierra en consecuencia. y
ser utilizado para suspender la antorcha de soldadura cuando no esté en uso.

iNOTA!
La Welding and Grinding table no es adecuada para cortar.

Debajo del area de trabajo, un cajén para el polvo se ocupa del polvo pesado. El cajén se puede vaciar facilmente
desde el frente de la Welding and Grinding table. La conexién del conducto para el ventilador externo se encuen-
tra en la parte superior de la Welding and Grinding table y es recomendable utilizar un dispositivo de filtro entre
lamesay el ventilador.

3.1 Datos técnicos

W1 (mm) W2 (mm) 21 (mm) c/c (mm) Caudal de aire
(m3/h)

Welding and 900 1000 160 970 1000 - 2000
Grinding table

Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table

Welding and 2000 2100 2x250c/c990 | 2075 3000 - 4000
Grinding table

Dimensiones Consulte llustracion 1

Descripciéndel | Acerorecubierto con pintura en polvo de 2 mm, cédigo de color: RAL 9005
material

Peso 175,2600360kg

Volumendelca- | 45,68 0100 litros
jén del polvo

Nivel de recupe- | 100% del peso
racion

Max. carga dis- 500 kg
tribuida sobre la
mesa
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4 Instalacion

iNOTA!
Para almacenar la pistola de soldadura, consul-
telallustracion 2y la siguiente lista.

1 Pinzade puestaatierrade soldadura.
2 Cablede puestaatierra.
3 Soporte para la pistola de soldadura.

La Welding and Grinding table debe colocarse tenien-
do en cuenta la facilidad de manipulacién del polvo re-
cogido y la conveniencia para el servicio y manteni-
miento, consulte llustracion 3.

La Welding and Grinding table se suele instalar sobre
una base de hormigén armado. A la hora de realizar
calculos parala base o estructura de apoyo, habrd que
tener en cuenta el peso total de lamesa, incluidala
contaminacién recogida. Las Welding and Grinding ta-
ble y Amolado deben ser fijadas al suelo de forma se-
gura.

Conecte la salida (salidas) a un sistema de conductos,
consulte Seccién 4.1 Ejemplo de instalacion.

4.1 Ejemplo de instalacion

Vealallustracion 3y lalista siguiente.
Faldones plegables para objetos de trabajo largos.
Vdlvula requladora.

Vdlvula del motor.

Valvula requladora.

Valvula del motor.

Variador de frecuencia.

Valvula posterior a la limpieza.

Filtermax DF 80.

Ventilador NCF.

10 Cajéndel polvo.

11 Welding and Grinding table, ancho 1355.
12 Welding and Grinding table, ancho 2000.
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5 Mantenimiento

e Compruebe que la conexidn de salida no se encuen-
tre obstruida.

e Compruebe que la conexién de salida al conducto o
la valvula del motor esté apretada y segura.

6 Piezas de repuesto

Criba de mesa, consulte la llustracion 4.

Q PRECAUCION! Riesgo de dafio del equipo
Utilice solo piezas de repuesto y accesorios ori-

ginales Nederman.

Q iADVERTENCIA! Riesgo de dafios persona-
les.
Utilice gafas protectoras, mascarilla respirato-
riay guantes cuando realice labores de mante-
nimiento, especialmente para vaciar el cajon
del polvo.

@O0

Compruebe los siguientes puntos como minimo dos
veces al afio o cuando sea necesario:

e Vacie el cajén del polvo. No permita que se llene en
exceso. El polvo debe desecharse segun la normati-
va local.

Pdngase en contacto con su distribuidor autorizado
mas proximo o con Nederman para asesoramiento so-
bre servicio técnico o si necesita ayuda con las piezas
de repuesto. Consulte también www.nederman.com.

6.1 Solicitud de piezas de repuesto

Cuando encargue piezas de repuesto, indique siempre
lo siguiente:

e Numero de |la pieza y de control (véase la placa de
identificacién del producto).

¢ Indique el nimero y el nombre
de la pieza de repuesto (visite
www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

¢ Cantidad de piezas requeridas.

7 Reciclaje

El producto se ha disefiado para reciclar los materia-
les de los componentes. Distintos tipos de materiales
deben manipularse segun la normativa local aplicable.
Contacte con el distribuidor o con Nederman si le plan-
tea dudas como desechar el producto al final de su vi-
da (til.
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1 Wprowadzenie
Dziekujemy za korzystanie z Nederman produktu!

Nederman Grupa jest wiodacym na Swiecie dostawca i
producentem produktéw i rozwigzan dla sektora tech-
nologii Srodowiskowych. Nasze innowacyjne produk-
ty moga filtrowac, czyscic i poddac recyklingowi w naj-
bardziej wymagajacych srodowiskach. Nedermanpro-
dukty i rozwigzania pomoga Ci zwiekszyc¢ produktyw-
nos¢, obnizyc koszty, a takze zmniejszy¢ wptyw proce-
séw przemystowych na srodowisko.

Przed przystapieniem do montazu, obstugi i serwiso-
wania produktu uwaznie zapoznaj sie z wszelka do-
kumentacjg produktu oraz z trescia jego tabliczki zna-
mionowej. W razie zagubienia dokumentacji nalezy
natychmiast pozyskac jej nowy egzemplarz. Firma Ne-
derman zastrzega sobie prawo do modyfikowania i
udoskonalania swoich produktéw - w tym dokumen-
tacji - bez uprzedniego powiadomienia.

Niniejsze urzadzenie zostato zaprojektowane w spo-
sob zapewniajacy zgodnos¢ z odpowiednimi dyrekty-
wami WE. Utrzymanie tego stanu gwarantowane jest
pod warunkiem wykonywania wszystkich prac zwia-
zanych zinstalacja, konserwacja i naprawami przez
wykwalifikowanych pracownikéw oraz z wykorzysta-
niem wytacznie oryginalnych czesci zamiennych. W ra-
zie koniecznosci skorzystania z pomocy serwisu tech-

nicznego i zaméwienia czesci zamiennych skontak-
tuj sie z firma Nederman lub jej najblizszym autoryzo-
wanym dystrybutorem. W przypadku uszkodzenia lub
brakujacych czesci nalezy natychmiast poinformowac
o tym lokalnego przedstawiciela firmy Nederman.

2 Bezpieczenstwo

2.1 Klasyfikacja waznych informacji

Niniejszy dokument zawiera wazne informacje przed-
stawione w postaci ostrzezen, przestrég i uwag.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen ciata

Ostrzezenia wskazuja na potencjalne zagro-
zenia dla zdrowia i bezpieczeristwa personelu
oraz informujg o sposobach unikania takich za-
grozen.

PRZESTROGA! Ryzyko uszkodzenia sprze-
tu

.Przestrogi” wskazuja potencjalne zagrozenia
dla produktu, lecz nie dla personelu, oraz pre-
cyzuja, jak ich uniknac.

UWAGA!
W uwagach zamieszczono inne wazne dla uzyt-
kownikéw informacje.
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3 Opis

Welding and Grinding table stuzy do odciggania oparéw, pytéw i czastek z prac spawalniczych i szlifierskich. Mo-
ze byc¢ réwniez uzywany w srodowiskach zagrozonych wybuchem, jesli jest odpowiednio uziemiony i stuzy do
zawieszenia palnika spawalniczego, gdy nie jest uzywany.

UWAGA!
Welding and Grinding table nie nadaje sie do ciecia.

Pod obszarem roboczym znajduje sie szuflada na kurz, ktéra usuwa ciezki kurz. Szuflade mozna tatwo opréznic z
przodu Welding and Grinding table. Potaczenie kanatowe dla wentylator zewnetrzny znajduje sie na gérze We-
Iding and Grinding table i zaleca sie stosowanie urzadzenia filtrujacego miedzy stotem a wentylatorem.

3.1 Dane techniczne

W1 [mm] W2 [mm] 21 [mm] c/c[mm] Przeptyw po-

wietrza [m3/h]

Welding and 900 1000 160 970 1000-2000
Grinding table

Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table

Welding and 2000 2100 2 x250c/c990 | 2075 3000 - 4000
Grinding table

Wymiary Patrz llustracjal

Opis materiatu 2 mm powlekanej proszkowo stali barwy RAL S005

Waga 175,260 1ub 360 kg

Pojemnos¢szu- | 45,68 Ilub100 litréw
flady na pyt

Stopien odzy- 100% masy
sku

Maks. roztozone | 500 kg
obcigzenie stotu




4 Instalacja

UWAGA!

Sposéb odktadania uchwytu spawalniczego
zob. nallustracja 2, odwotujac sie do ponizszy-
ch objasnien.

1 zacisk uziemiajacy do spawania
2 przewdd uziemiajacy
3 zawieszenie do uchwytu spawalniczego

Przy umiejscawianiu Welding and Grinding table nale-
zy uwzglednic kwestie tatwego dostepu do zgroma-
dzonego pytu oraz wygody serwisowania i konserwa-
¢ji; zob. llustracja 3.

Welding and Grinding table instaluje sie zwykle na
fundamencie z betonu zbrojonego. W obliczeniach do-
tyczacych fundamentu lub konstrukcji nosnej nalezy
uwzglednic catkowita mase stotu razem ze zgroma-
dzonymi zanieczyszczeniami. Welding and Grinding
table jest zabezpieczony poprzez zakotwienie do po-
sadzki.

Podtacz wylot(y) do systemu kanatéw; zob. Punk-
t4.1 Przyktadowa instalacja.

4.1 Przyktadowa instalacja

Patrz llustracja 3 i na ponizszej liscie.

1 szczyty sktadane na wypadek dtuzszych przedmio-
téw obrabianych

przepustnica regulacyjna

przepustnica z napedem
przepustnicaregulacyjna

przepustnica z napedem

falownik wentylatora

przepustnica odcinajaca

Filtermax DF 80

wentylator NCF

10 szuflada na pyt

11 Welding and Grinding table, szerokos¢ 1355.
12 Welding and Grinding table, szerokos¢ 2000.
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5 Konserwacja

OSTRZEZENIE! Niebezpieczerstwo odnie-
sienia obrazen.

Przy wykonywaniu prac serwisowych - w
szczeg6lnosci przy opréznianiu pojemnika na
pyt - nosic okulary ochronne, maske oddecho-
wa i rekawice.

@O0

Przeprowadzac ponizsze czynnosci oraz powigzane
kontrole nie rzadziej niz dwa razy do roku lub odpo-
wiednio do biezacych potrzeb.

Welding and Grinding table

e Oprdznij pojemnik na pyt. Nie dopuszczaj do jego
przepetnienia. Pyt nalezy usuwac w sposéb zgodny z
lokalnymi przepisami.

e Pilnuj, zeby potaczenie wylotowe nie byto zabloko-
wane.

e Pilnuj, zeby potaczenie wylotowe prowadzace do ka-
natu lub do przepustnicy znapedem byto szczelne i
trwate.

6 CzeSci zamienne

ostona stotu - Zob. llustracja 4.

PRZESTROGA! Ryzyko uszkodzenia sprze-
tu

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych firmy Nederman.

W razie koniecznosci uzyskania wskazéwek dotycza-
cych serwisu technicznego lub pomocy w sprawie cze-
sci zamiennych, skontaktuj sie z firma Nederman lub
jej najblizszym autoryzowanym dystrybutorem. Patrz
réwniez: www.nederman.com.

6.1 Zamawianie czesci zamiennych

W przypadku zamawiania czesci zawsze nalezy poda-
wac nastepujace informacje:

e Numer czesci i numer kontrolny (patrz: tabliczka
znamionowa produktu).

e Numer szczeg6towy i nazwe czesci zamiennej (patrz:
www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

e Wymagana ilosc czesci.

7 Recykling

Produkt zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby
mozliwe byto powtdérne przetworzenie materiatéw
uzytych do produkcji jego elementéw. Z materiatami
réznego rodzaju nalezy postepowac zgodnie z wtasci-
wymi przepisami miejscowymi. W razie watpliwosci
podczas utylizowania produktu po zakoriczeniu okre-
su jego eksploatacji skontaktuj sie z firma Nederman
lub jej dystrybutorem.
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1 Forord

Tack for att du anvander en Nederman-produkt!

Nederman Group dr en vdrldsledande leverantor och
utvecklare av produkter och I6sningar for miljéteknik-
sektorn. Vara innovativa produkter filtrerar, renar och
atervinner i de mest kravande miljoer. Nederman:s
produkter och Iésningar hjdlper dig att 6ka din pro-
duktivitet, sanka kostnader och minska miljopdverkan
franindustriella processer.

Lds all produktdokumentation och produktens mdrk-
skylt noga fore installation, drift och service av pro-
dukten. Ersatt dokumentationen omedelbart om den
skulle forsvinna. Nederman férbehaller sig ratten att
dandra och forbattra sina produkter, inklusive doku-
mentation, utan féregdende avisering.

Den hdr produkten uppfyller kraveni tillampliga EU-
direktiv. For att produktens ska fortsdatta att uppfyl-

la kraven maste alla installationer, underhallsarbeten
och reparationer utforas av behorig personal som en-
dast anvander originaldelar och tillbehor fran Neder-
man. Kontakta narmaste auktoriserade aterforsaljare
eller Nederman for radgivning vid teknisk service samt
for att erhalla reservdelar. Kontakta omedelbart spe-

Welding and Grinding table

ditéren och den lokala Nederman-representanten om
delar saknas eller ar skadade ndr produkten levereras.

2 Sdakerhet

2.1 Klassificering av viktig information

Det hdr dokumentet innehaller viktig information som
presenteras antingen som en varning, ett forsiktig-
hetsmeddelande eller en kommentar.

Q VARNING! Risk for personskada
Varningar anger en mdjlig fara for personalens
hdlsa och sdakerhet, samt hur faran kan undvi-
kas.

A VARSAMHET! Risk for skada pa utrust-
ningen
"Forsiktigt” betecknar en potentiell risk for pro-
dukten, men innebdr inte fara fér personal, och
anger hur risken kan férhindras.

NOTERA!
Anmdrkningar innehdller annan information

som dr viktig fér medarbetarna.
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3 Beskrivning

Welding and Grinding table anvdnds for utsugning av rok, damm och partiklar fran svets- och slipoperationer.
Den kan ocksa anvdndas i explosiva miljéer, om den dr jordad i enlighet ddarmed och anvdndas for att hanga upp
svetsbrannaren ndr den inte anvdnds.

NOTERA!
Welding and Grinding table dr inte lampligt for skarning.

Under arbetsytan tar en dammlada hand om det tunga dammet. Ladan kan enkelt témmas fran framsidan av
Welding and Grinding table. Kanalanslutningen for extern flakt ar placerad ovanpa Welding and Grinding table
och det rekommenderas att anvdnda en filteranordning mellan bordet och fldkten.

@1 (mm) Luftflode (m3/
h)
Welding and 900 1000 160 970 1000 - 2000
Grinding table
Welding and 1355 1455 250 1425 2000 - 3000
Grinding table
Welding and 2000 2100 2x250c/c990 | 2075 3000 - 4000
Grinding table
Matt Se Figur1
Beskrivningav | 2 mm tjockt stal, pulverlackerat, fargkod: RAL 9005
material
Vikt 175, 260 eller 360 kg

Volym, uppsam- | 45,68 eller 100 liter
lingsbehallare

Aterstall- 100 % av vikten
ningsniva

Max. férdelad 500kg
last pa bordet
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4 Installation

NOTERA!
For forvaring av svetspistol, se Figur 2 och den
efterfdljande listan.

1 Jordklamma fér svetsning
2 Jordkabel
3 Hallare for svetspistol

Welding and Grinding table bor placeras sa att det un-
derldttar omhdndertagande av det uppsamlade dam-
met och for att underldtta service och underhall, se Fi-
qur 3.

Welding and Grinding table installeras vanligtvis pa ett
forstdrkt betongfundament. Vid berdkning av funda-
mentets eller den barande konstruktionens utform-
ning bor hansyn tas till bordets totala vikt, inklusive de
insamlade fororeningarna. Welding and Grinding table
ska vara sdkert forankrat i fundamentet.

Anslut utblaset (utblasen) till ett kanalsystem, se Av-
snitt 4.1 Installationsexempel.

4.1 Installationsexempel

Se Figur 3 och féljande lista.

1 Gavlarnakan fallas ihop vid arbete med langa fére-
mal.

Reglerande spjadll.

Motorspjdll.

Reglerande spjall.

Motorspjall.

Frekvensomvandlare, flakt

Spjall

Filtermax DF 80.

NFC-flakt

10 Uppsamlingsbehallare

11 Welding and Grinding table, bredd 1355.
12 Welding and Grinding table, bredd 2000.

5 Underhall

O O NOULL NN WN
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e Kontrollera att anslutningen av utbldset pa kanalen
eller motorspjallet sluter tatt och &r ordentligt at-
draget.

6 Reservdelar
Bordsskdrm, se Figur 4.

A VARSAMHET! Risk for skada pa utrust-
ningen
Anvand endast Nederman originalreservdelar
och tillbehdr.

VARNING! Risk for personskador.
Anvand skyddsglasdgon, andningsmask och
handskar i samband med service, speciellt vid
tomning av uppsamlingsbehallaren.

@O0

Kontrollera foljande punkter minst tva ganger per ar

eller vid behov.

e Tom uppsamlingsbehallaren. Vanta inte tills Iadan
har blivit éverfull innan du tdmmer den. Bortskaff-
ning avdammet bor ske i enlighet med lokala be-
stammelser.

e Kontrollera att utblaset inte ar blockerat.

Kontakta ndrmaste auktoriserade aterforsdljare el-
ler Nederman for information om teknisk service
eller om du behdver bestdlla reservdelar. Se dven
www.nederman.com.

6.1 Bestdllareservdelar

Ange alltid foljande information vid bestdllning av re-
servdelar:

e Komponent- och kontrollnummer (se produktens
madrkskylt).
e Reservdelens artikelnummer och namn (se

www.nederman.com/en/service/spare-part-
search).

e Antal erforderliga reservdelar.

7 Atervinning

Produkten dr designad sa att komponentmaterialet
kan atervinnas. De olika materialtyperna maste han-
terasienlighet med tillampliga lokala bestammelser.
Kontakta leverantdren eller Nederman om det skulle
uppsta oklarheter kring produktens skrotning i slutet
av dess livslangd.
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